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Ressourceneffizienz in der Produktion
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VIERLING Production GmbH, Martin Vierling

Ressourcen im Sinne von

Mensch, Maschine, Material, 

Management, Energie (M4E)

Verringerung von Wegen, Zeiten, 

Beständen; Optimierung von manuellen 

Tätigkeiten sowie Erweiterung der 

Automatisierung

Effizienz beschreibt das Verhältnis 

zwischen dem erreichten Ergebnis und 

den eingesetzten Ressourcen. 

(ISO 9000:2000)
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Organisatorischer Rahmen

ÁUrsprung: Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation an der 

Universität Bayreuth

ÁForschungsantrag zur Ressourceneffizienz in der Produktion 

(EU-Forschungsförderprogramm EraSME)

ÁLaufzeit 2 Jahre

ÁÜber 450TúFördermittel

ÁBesonderer Fokus KMU, aber auch größere Unternehmen 

beteiligen sich

ÁInternationaler Verbund: 9 Unternehmen, 

3 Forschungseinrichtungen

25.05.2010

VIERLING Production GmbH, Martin Vierling



Aufgabenstellungen der Industrieunternehmen

an die Projektgruppe

25.05.2010

Zeitraum:

März 2006 bis heute

Anzahl Projekte:

> 50

Projektlaufzeiten:

2 Wochen bis 3 Jahre

VIERLING Production GmbH, Martin Vierling



Arbeitsgebiet Effiziente Produktionssysteme

25.05.2010

Logistikabläufe & 

Behälterkonzepte

Wertstromanalyse 

und -design

Visuelles

Management

Instandhaltung
Verschwendungs-

arme 
Montagelayouts

5S
Teamorientierte 

Produktion & 
Entlohnung

Rüstoptimierung

Materialeffizienz

Energieeffizienz

Produktionsplanung

Zulieferer

1x 

wöch.

Vorwärmen Lackieren Trocknen Montage Wuchten VersandVernieten 

Geh.+TF

2x 

tägl.

Wochenplan anpassen 

2x täglich

Vorschau 90/60/30

2x tägl. verbind. Auftrag

6-Wochen-Plan

1 1 1 11 1 1 1 1

ZZ = 10 sec

RZ = 0

PZ = 20 Min

ZZ = 12 sec

RZ = 0

MZ = 100%

tV = 50%

ZZ = 15 sec

RZ = 30 Min 

MZ = 100%

tV = 50%

PZ = 1h

ZZ = 15 sec

ZZ = 40 sec

RZ = 10 Min 

MZ = 90%

ZZ = 44 sec

MZ = 90%

1.500 Geh.10.500 Geh.

8.200 TF

4.200 Geh. 2.800 s. Geh.

4.700 g. Geh. 

4.000 s. Geh.

3.750 g. Geh.

4.300 BF-A

4.300 BF-B

4.300 BF-C 

2.500 s. KD-A

2.500 s. KD-B

2.500 s. KD-C

3.100 g. KD-A 

3.100 g. KD-B 

3.100 g. KD-C
Beh. = 100 St

Kap.= 100 St.

Beh. = 100 St

Rüsten nach 

1000 Stück

Beh. = 100 St Beh. = 100 St

Rüsten nach 

500 Stück

Beh. = 10 St

Rüsten nach 

500 Stück

Fax wöchentlich

2x tägl. 

Auslieferungsplan

Kunden

288.000 St

- 150.000 St. s.

- 138.000 St. g.

(je 3 Varianten)

3 Großkunden

250 AT/a

2 Schichten

8h/Schicht

KT 50s 

10 sec 20 Min 15 sec 60 Min 40 sec 44 sec

9,1 d 1,3 d 3,6 d 6,5 d 6,7 d 14,6 d 13 d

PZ = 81 Min 49 sec

DLZ = 54,8 d

Flussgrad = 0,16%

PPS

Excel Liste

1

2.700 s. KD-A

2.700 s. KD-B

2.700 s. KD-C

2.300 g. KD-A 

2.300 g. KD-B 

2.300 g. KD-C

VIERLING Production GmbH, Martin Vierling

Für VIERLING relevante Kernthemen


